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Der Zweck dieser Zentrale ist die Steuerzentrale elektromechanischer
Arbeitszylinder fUr die Automatisierung von Sektional- oder
Schwingtoren; jede andere Art der Verwendung ist unzul&ssig und nach
den geltenden Normen verboten.

Wir empfehlen |hnen, vor der Installation alle Anweisungen mindestens
einmal durchzulesen.



1)

Beschreibung des Produktes:

Ny

Die Steuerzentrale flr den SP6000 wird zur Bewegung von
Sektionaltoren, Schwingtoren mit Gegengewicht oder Federn
eingesetzt, welche von elektromechanischen Arbeitszylindern mit 24
V Gleichstrom-Motoren gesteuert werden.

Durch Messung des verbrauchten Stroms implementiert die Karte ein
System zur Steuerung der Motorkraft.
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Dank diesem System kann man eventuelle Hindernisse wéhrend des
normalen Bewegungsmandvers erkennen (Quetschschutz).

Die Empfindlichkeit kann wahrend der Programmierungsphase
eingestellt werden.

Die wichtigsten Bestandteile wurden in Abbildung 1a angegeben,
um die Bestimmung der Teile der Steuerzentrale zu erleichtern.

Beschreibung
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Relais zum SchlieBen (SCHLIESST)

Relais zum Offnen (OFFNET)

Relais zur Geschwindigkeitsregelung (SCHNELL)
Steckanschluss fur Transformator

Leuchtanzeige OK

Programmiertaste (PROG)

Schritttaste (PP)

Niederspannungssicherung (2A) schnell

Klemmbrett zur Verbindung von Ein- und Ausgéngen
Funkempfangergehause

Steckanschluss fur Funkempfanger

Relais fur Ausgang von Blinkleuchte/Photozellentest
Mikrokontroller

Steckanschluss fur Endschalter

Klemmbrett zum Motoranschluss

Hoflichkeitslicht

2)

Installation:

-

AWir weisen darauf hin, dass die Anlagen der
automatischen Tore und Tiiren nur von qualifiziertem
Fachpersonal unter Beachtung der geltenden Normen
installiert werden diirfen. Befolgen Sie die im Kapitel
“Anweisungen fiir den Installateur” genannten Hinweise
aufmerksam.

N/

o

2.1) Kontrollen vor Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn, dass das gesamte Material zur

Installation geeignet ist und den geltenden Normen entspricht. In

diesem Handbuch finden Sie alle Kontrollen der in den “Anweisungen

fir den Installateur” enthaltenen Hinweise sowie eine Liste fur
spezielle Kontrollen des SP-6000-Getriebemotors.

o Uberpriifen Sie die Stabilitat und die mechanische Festigkeit des
Tores und dass die Sicherheits- sowie die Mindestabstande
eingehalten wurden.

e Die Leitung der Stromzufuhr muss durch einen
magnetthermischen Schalter und einen Differentialschalter
geschutzt werden.

AN

SchlieBen Sie die Steuerzentrale mit dem Produkt beiliegenden
Stecker an das Stromnetz an.

Wenn eine Verlangerung des Kabels nétig ist, verwenden Sie ein 3
x 1,5 mm?-Kabel.

Benutzen Sie flr die Anschilisse des Teils mit der niedrigsten
Sicherheitsspannung Litzen mit einem Mindestquerschnitt von
0,25 mm?.

Verwenden Sie abgeschirmte Kabel, wenn die Leitungen langer als
30 m sind und erden Sie die Abschirmung nur von der Seite der
Steuerzentrale aus.
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2.2) Typische Anlage

Um einige Begriffe und einige Aspekte einer Automatisierungsanlage
fir Tore besser zu erklaren, nennen wir lhnen im folgenden ein
typisches Beispiel flr die Anlage eines Schwingtores.

)
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Beschreibung

Eine typische Anlage wird in Abb. 2 gezeigt.

1.  SP6000.

2. Blinkleuchte mit eingebauter Antenne (auf der AuBenseite)

3.  SchlUsseltaster oder kleine Tastatur (auf der AuBenseite),
die am Eingang des Schrittzyklus angeschlossen wird.

4. Photozellen-Paar; wird am photozellen-Eingang
angeschlossen.

5. Steuertasten werden am Eingang des Schrittzyklus und an
HALT angeschlossen.

6. Stecker fur die Stromversorgung.

2.3) Elektrische Anschliisse

AUm die Sicherheit des Installateurs zu gewahrleisten
und um Schdden an den Bauteilen wahrend der
Durchfiihrung der elektrischen Anschliisse oder beim
Einschalten des Funkempfangers zu vermeiden, muss die
Steuerzentrale auf jeden Fall ausgeschaltet werden.

e Die Eingdnge der NC-Kontakte (normalerweise geschlossenen K.)
mussen bei Nichtbenutzung mit dem “gemeinsamen 24 V Leiter”
Uberbrickt werden (ausgenommen die Eingénge der Photozellen,
zum besseren Versténdnis s. Funktion Photozellen-Test).

Sollten an einem Eingang mehrere NC-Kontakte vorhanden sein,
mussen diese untereinander “Reihen geschaltet” werden.

Die Eingé&nge der NA-Kontakte (Normalerweise gedffneten K.)
mussen bei Nichtbenutzung freigelassen werden.

Sollten an einem Eingang mehrere NA-Kontakte vorhanden sein,
mussen diese untereinander “parallel geschaltet” werden.

Die Kontakte mussen auf jeden Fall mechanisch und ohne
jegliches Potential sein. Stufenschaltungen wie die sog. “PNP”,
“NPN” und “Open Collector’-Anschllsse u.s.w. sind unzuldssig.

N\




2.3.1) Schaltplan
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PROGRAMMIERTASTE (PROG)

“SCHRITTZYKLUS"-TASTE (PP)
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HALT
FOTO

SCHRITTZYKLUS

ANTENNE >_E

GEMEINSAM

LUCY/TX-FOTO
24 V Wechselstrom
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2.3.2) Beschreibung der Anschliisse
In folgender Tabelle finden Sie eine Beschreibung aller méglicher Anschlisse der Steuerung mit Geraten nach aufRen hin.

Klemmen Funktionen: Beschreibung

1-2 LUCY/TX foto Hilfsausgang (24 V Wechselstrom); an diesem Ausgang kénnen die Blinkleuchte LUCY
24 'V (Wechselstrom - Hbéchstleistung der Lampe 25 W) und bei Programmierung
der Photozellen-Test-Funktion (s. Abb. 6a-6b) der Sender der Photozellen
angebracht werden.

3-4 24V Wechselstrom 24 V Wechselstrom-Ausgang zur Stromversorgung der Gerate (Photozellen, Funk usw.),
hochstens 200 mA
5-6 Halt Eingang mit halt-Funktion (Notfall, Blockierung oder héchste Sicherheit). Es ist ein NC-Typ.
5-7 Foto Eingang fur Sicherheitsvorrichtungen (Photozellen, pneumatische Sicherheitsleisten).
Es ist ein NC-Typ.
5-8 Schrittzyklus Steuereingang mit zyklischem Betrieb (6ffnet - Stopp schlieft - Stopp).
Die Schrittzyklus-Taste (Ref.G; Abb. 1a) aktiviert diesen Eingang.
9-10 Antenne Eingang fur die Antenne des Funkempfangers als Zubehdr.

AN
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2.3.3) Anmerkungen zu den Anschliissen

Der Grofteil der Anschliisse ist sehr leicht auszuflhren, meist handelt ~ Abb. 5: Anschluss der Blinkleuchte und Photozelle mit

es sich um direkte Anschlisse an einen Stromverbraucher oder ausgeschaltetem Photozellen-Test.

Kontakt. Abb. 6: Anschluss der Blinkleuchte und Photozelle mit
In den folgenden Abbildungen finden Sie einige Beispiele, wie man eingeschaltetem Photozellen-Test.

die Vorrichtungen die Vorrichtungen au3en anschlieBen kann. Abb. 7: Anschluss des Schllssel-Tasters

Abb. 8: Anschluss des Funks auBen
(Nehmen Sie Bezug auf die Zeichnungen des Deckblattes).

J
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2.3.4) Photozellen-Test

Die Steuerzentrale des SP6000 verfligt Uber eine Photozellen-Test-
Funktion. Eine in Bezug auf die Sicherheitsvorrichtungen
ausgezeichnete und zuverlassige Losung, dank der die gesamte
Steuerzentrale und die Sicherheit die “Kategorie 2” der UNI EN 954-
1-Norm (Ausgabe 12/1998) erreichen. Bei jeder neuen Bedienung
werden alle Sicherheitsvorrichtungen kontrolliert und erst, wenn der
Test positiv ausfallt, wird das Kommando ausgefuhrt.

~

All dies ist erst mdglich, wenn die Sicherheitsvorrichtungen in einer
besonderen Konfiguration zueinander stehen, konkret bedeutet dies,
dass die “TX"-Sender der Photozellen im Bezug auf die “RX’-
Empfénger separat mit Strom versorgt werden.

Anmerkung: Wenn der Photozellen-Test aktiviert ist, wird der
Sender der Photozellen nur wahrend des Offnungs- und
SchlieBvorgangs mit Strom versorgt.

4 2.3.5) Kontrolle der Verbindungen

AFoIgende Schritte werden mit Schaltungen unter
Spannung ausgefiihrt; einige Teile stehen direkt unter
Netzspannung, d.h. sie sind AUSSERST GEFAHRLICH!

Lassen Sie hochste Aufmerksamkeit walten und
UNTERNEHMEN SIE NICHTS ALLEIN!

Nach Beendigung der fur die Automatik vorgesehenen Verbindungen
kann die Kontrolle durchgefthrt werden.

e \ersorgen Sie die Steuerung mit Strom und Uberprifen Sie, dass die
OK-Leuchtanzeige einige Sekunden lang schnell aufolinkt.
Uberpriifen Sie, dass auf den Klemmen 3-4, 3-6 und 3-7 eine 24 V
Wechselstrom-Spannung und auf den Klemmen 3-8 eine 0 V
Wechselstromspannung liegt. Sollten die Werte nicht dem Richtwert
entsprechen, schalten Sie sofort den Strom ab und Uberpriifen Sie
die Verbindungen und die Spannungsversorgung aufmerksam.
Nach dem anfanglichen schnellen Aufblinken zeigt die OK-
Leuchtanzeige den korrekten Betrieb der Steuerung mit
regelmaBigem Blinken, das nach jeder Sekunde unterbrochen wird,
an. Wenn sich auf den Eingéngen etwas verandert, blinkt die OK-
Leuchtanzeige zweimal schnell auf und zeigt auf diese Weise an,

-

N\

dass der Eingang erkannt wurde. Wenn sich ein Hindernis vor den
Photozellen befindet oder wenn der “HALT”-Eingang ausgeschaltet
wird, blinkt die OK-Leuchtanzeige zweimal schnell hintereinander
auf.

e FUhren Sie mit dem vom Motor entsperrten Tor eine Kontrolle durch,
indem Sie einen kurzen Offnungs-/SchlieBvorgang durchfilhren und
die Schrittzyklus-Taste dricken, um zu Uberprifen, ob die
mechanischen Teile funktionieren. (Der erste Bewegungsablauf, der
nach der Spannungszufuhr stattfindet, ist immer Offnen). Am Ende
des Zyklus hangen Sie das Tor an die Zugvorrichtung.

e Jetzt werden die Schlitten der Endanschlége eingestellt. s. Abb. 3.

Driicken Sie die Schrittzyklus-Taste und UberprUfen Sie, ob sich das Tor

offnet. Drlicken Sie die Schrittzyklus-Taste 1 cm bevor es ganz offen ist

und stoppen Sie die Bewegung. Dann flgen Sie den Schlitten des

Endanschlags von “Offnet” am Deckelrand ein. Jetzt driicken Sie

erneut die Schrittzyklus-Taste und Uberprifen Sie, dass sich das Tor

schlieBt. Dricken Sie die Schrittzyklus-Taste, wenn noch 1 cm fehlt,
bevor das Tor volkommen geschlossen ist, um die Bewegung zu
stoppen. Jetzt flgen Sie den Schlitten des Endanschlags von

“SchlieBt” am Deckelrand ein.

J

3) Programmierbare Funktionen:

-

Die Steuerzentrale verflgt Uber zwei Tasten zum Programmieren der
verschiedenen Betriebsarten, damit die Anlage den Anspriichen des
Benutzers bestmdglich entspricht und zur gréBeren Sicherheit der
verschiedenen Gebrauchsbedingungen.

Die Steuerung sieht 2 Betriebsarten vor: halbautomatisch und
automatisch.

“Halbautomatischer” Betrieb

Bei diesem Betrieb ermdglicht ein Steuerimpuls am “Schrittzyklus”-
Eingang wahlweise einen Offnungs- und SchlieBvorgang, je nach der
“Offnet-Stopp-SchlieBt-Stopp”-Folge.

“Automatischer” Betrieb

Bei diesem Betrieb entsteht nach dem Offnungsvorgang eine Pause,
deren Dauer vorprogrammiert wird (durch Eingabe der Pausenzeit).
AnschlieBend wird der SchlieBvorgang durchgefiihrt.

~

Empfindlichkeit der Strommessung

Die Steuerzentrale verfUgt Uber ein System, das den vom Motor
verbrauchten Strom misst. Es dient zur Feststellung eventueller
Hindernisse wahrend des Bewegungsvorgangs des Tores. Da der
verbrauchte Strom von verschiedenen Bedingungen abhéngt
(Gewicht des Tores, verschiedene Reibungen, WindstdBe,
Veréanderungen der Spannung usw.), kann die Ansprechschwelle
verandert werden.

Es sind funf Stufen vorgesehen: die erste Stufe ist die niedrigste
(Mindestkraft), die flinfte die hochste (Hochstkraft). Urspringlich ist
die Stufe 3 eingestellt, die flr die meisten Installationen optimal sein
sollte.

ADie richtig eingestellte Funktion der “Strommessung,
(zusammen mit anderen unerladsslichen Eingriffen)
entspricht den neuesten europidischen Normen EN 12453
und EN 12445, die den Einsatz von geeigneten Techniken
oder Vorrichtungen zur Einschrankung der Kréfte und der
gefahrlichen Bewegungen von automatischen Tiren und
Toren vorschreiben. /

42



3.1) Vorprogrammierte Funktionen

Die Steuerzentrale des SP6000 verflgt Uber einige programmierbare
Funktionen (s. Kapitel 3), die in einer Standard-Konfiguration
vorprogrammiert wurden, welche dem GroBteil der Automatisierungen
entspricht. Sie lauten wie folgt:

e Funktion : “halbautomatisch”
e Photozellen-Test . deaktiviert
e Strommesser-Sensibilitat : n°3 mittel

.

Die Funktionen konnen durch einen geeigneten Programmiervorgang
jederzeit gedndert werden.

~

4) Programmierung:

Alle im Kapitel “programmierbare Funktionen” beschriebenen Funktionen
koénnen Uber eine Programmierphase gewahlt werden, die mit dem
Speichern der gewinschten Funktionen endet. In der Steuerzentrale
befindet sich ein Speicher mit den Funktionen und den entsprechenden
Parametern der Automatisierung.

Uber die beiden Tasten “PP” Schrittzyklus und “PROG” auf der
Speicherkarte, in Abb. 4 gezeigt, kdnnen Sie programmieren.

Wir erinnern daran, dass der Motor bei diesem Vorgang immer
vorher ausgeschaltet werden muss.

J
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4.1) Programmierung der Pausenzeit

Bei Programmierung dieses Parameters kann der “automatische” oder
“halbautomatische” Betrieb gewahlt werden. Die “Pausenzeit” ist das
Zeitintervall der Steuerzentrale nach einem Offnungsvorgang, bevor der

Betrieb einzustellen, mUssen Sie die gewlinschte “Pausenzeit” zwischen
5 und 250 Sekunden speichern. Um den halbautomatischen Betrieb
einzustellen, ist die Speicherung einer “Pausenzeit” unter 5 Sekunden

automatische SchlieBvorgang aktiviert wird. Um den “automatischen”

ausreichend.

abelle “A1” Aktivieren der “halbautomatischen” Betriebsart Beispiel
1. Die PROG-Taste driicken und gedrUckt halten ¥
2. Warten bis die OK-Leuchtanzeige standig leuchtet N
TN
3. Die PROG-Taste innerhalb der ersten 5 Blinksignale der zusétzlichen Leuchtanzeige loslassen. ? N
= .

abelle “A2”

Aktivieren der automatischen Betriebsart (Pausenzeit zwischen 5 und 250 Sekunden)

1. Die PROG-Taste drlicken und gedrickt halten ¥
-
(eRog)
2. Die PROG-Taste loslassen, wenn die zusatzliche Leuchtanzeige die Anzahl der gewtinschten ‘
Pausenintervalle aufgeleuchtet hat. Die “Pausenzeit” muss Uber 5 Sekunden liegen, 4 ),
. - \2/
d.h. nach funfmal Aufleuchten. (erod) . 5

.

~

4.2) Programmierung der
Stromempfindlichkeitsstufe

Stromempfindlichkeitsstufe bzw. die Hochstkraft der jeweiligen
Stufe, die der Motors entwickeln kann, gewahit werden. Man kann
eine der 5 vorgesehenen Stufen wéahlen: 1 = Minimum, 2 = Niedrig,

Durch die Programmierung dieses Parameters kann die 3 = Mittel, 4 = Hoch, 5 = Maximum

abelle “A3”

Programmierung der Stromempfindlichkeitsstufe

Beispiel

Die gewahlte Stufe ist daran zu erkennen, wie oft die zusatzliche Beleuchtung
blinkt. Einmal Blinken entspricht Stufe Nr. 1 (Minimum), wogegen ein 5-maliges
Blinken Stufe Nr. 5 (Maximum) entspricht.

1. Auf Taste PROG drlcken, gedriickt halten und warten, bis die zusatzliche Beleuchtung ¥
mit dem Blinken beginnt.
2. Bei Erreichung der gewinschten Blinkzahl auch auf Taste PP dricken. v {f
77 —
=] .ﬂ
3. Die Tasten PP und PROG loslassen. 4
(prog]

Um zu prifen, welche Stufe programmiert ist: die Versorgung zur Steuerung abschalten, auf Taste PROG drlicken und gedriickt halten; die
Versorgung wieder einschalten, dann Taste PROG loslassen. Z&hlen, wie oft die zusatzliche Beleuchtung blinkt; diese Haufigkeit entspricht
\ der Stromempfindlichkeitsstufe.

AN

J
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4.3) Programmierung des Photozellen-Tests

Um den Photozellen-Test zu aktivieren, missen Sie die Verbindungen
ausfuhren, die im Paragraph 2.3.3 “Anmerkungen zu den
Verbindungen” (s. Abb. 6a-6b) beschrieben sind und nicht die in
Abb. 5a e 5b gezeigten Abbildungen.

abelle “A4” Aktivieren des Photozellen-Tests Beispiel
1. Die PROG-Taste dricken und gedrlckt halten 4
-
pRoG!)
2. Wenn die OK Leuchtanzeige standig aufleuchtet, die SCHRITTZYKLUS-Taste drticken; N [w] 7 ) 4 et
—LI- _—
das Hoflichkeitslicht geht an und bleibt an. TN (ppY &
3. Die PROG-Taste loslassen. 4
-
abelle “A5” Den Photozellen-Test ausschalten Beispiel
1. Die PROG-Taste driicken und gedrickt halten. L 4
pRog)
2. Wenn die OK Leuchtanzeige sténdig aufleuchtet, leuchtet auch das Hoflichkeitslicht auf; N Q
die SCHRITTZYKLUS-Taste driicken; das Hoflichkeitslicht geht aus. AT pp
3. Die PROG-Taste loslassen. 4
(orog]

Uberpriifen Sie, ob der Photozellen-Test eingestellt oder ausgestellt ist.
Versorgen Sie die Steuerzentrale mit Strom und Uberprifen Sie die
Dauer des Blinkvorgangs der OK-Leuchtanzeige;

e wenn sie 2 Sekunden lang schnell aufleuchtet, ist der Photozellen-
Test deaktiviert;

wenn sie 4 Sekunden lang schnell aufleuchtet, ist der Photozellen-
Test aktiviert.

J

5)

Abnahme:

A Die Abnahme des Automatisierungssystems muss von
qualifiziertem und erfahrenem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, das die vorgesehenen Kontrollen im Hinblick auf das
vorhandene Risiko vornehmen muss.

Die Abnahme ist der wichtigste Teil der Inbetriebnahme des

Automatisierungssystems. Jedes einzelne Bestandteil wie z.B. der

Motor, die Photozellen und andere Sicherheitsvorrichtungen, der

Funkempfanger und der Notstopp muss einzeln abgenommen werden.

Wir empfehlen, die in den jeweiigen Handblchern beschriebenen

Schritte durchzuflihren.

Die Abnahme der Steuerzentrale soll folgendermaBen durchgeflhrt

werden (die Abfolge bezieht sich auf die Steuerzentrale des SPE000 mit

vorgespeicherten Funktionen).

e Uberpriifen Sie ob die OK-Leuchtanzeige einmal pro Sekunde
aufleuchtet, nachdem dem Speicher Strom zugefuhrt wurde. Solite
dies nicht der Fall sein, schalten Sie sofort den Strom ab und
kontrollieren Sie die Schmelzsicherung.

e Uberprifen Sie, dass alle in der Anlage vorhandenen
Sicherheitsvorrichtungen richtig funktionieren (Notstopp, Photozellen,
pneumatische Sicherheitsleisten usw.). Jedes Mal, wenn eine
Vorrichtung in Funktion tritt, blinkt die OK-Leuchtanzeige doppelt so
schnell auf, d.h. der Kontakt ist hergestellt.

e Jetzt kann eine richtige Bewegung vom Bediener ausgefihrt werden.
Driicken Sie die Schrittzyklus-Taste und Uberprifen Sie, ob das Tor am
Endanschlag automatisch stehen bleibt. Dricken Sie die

Schrittzyklus-Taste erneut und Uberprifen Sie, ob das Tor auch in der
anderen Richtung am Endanschlag automatisch stehen bleibt. Fihren
Sie mehrere Bewegungsmandver aus, um festzustellen, ob bei der
Montage oder beim Einstellen des Endanschlags des Getriebemotors
Fehler unterlaufen sind; stellen Sie zudem fest, ob es auffélige
Reibungsstellen gibt. Wir mochten daran erinnern, dass die
Speicherkarte bei Durchflihrung des SchlieBmandvers die dafiir
beanspruchte Zeit automatisch speichert. Nach mehreren
volistandigen Bewegungsablaufen (Offnen und SchiieBen (iber den
Endanschlag hinaus) verlangsamt die Steuerzentrale den
SchlieBvorgang in den letzten 3 Sekunden.

o Uberpriifen Sie jetzt das Funktionieren der Sicherheitsvorrichtungen.
Die Sicherheitsvorrichtungen beim foto-Eingang treten beim
Offnungsvorgang nicht in Kraft, beim SchlieBen sorgen sie flir das
Umschalten des Bewegungsmandvers. Die mit dem halt-Eingang
verbundenen Sicherheitsvorrichtungen treten sowohl beim Offnen als
auch beim SchlieBen in Kraft und stoppen die Bewegung.

Beim SchlieBmandver verlangsamt die Steuerzentrale die Bewegung
und das Gerausch der Endphase der Bewegung. Die Stelle, an der die
Verlangsamung beginnt, wird automatisch auf der Grundlage der Dauer
der vorher durchgefihrten Mandver berechnet. Deshalb muss man
einige vollstandige Bewegungsvorgange durchfihren, damit sich die
Stelle der Verlangsamung stabilisiert (wir empfehlen mindestens ein
Dutzend Bewegungsablaufe, damit sich die Stelle der Verlangsamung
gut festigt).
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6)

Wartung:

-

o

Die Steuerzentrale des SP6000 erfordert als elektronisches Teil
keinerlei besondere Wartung. Uberpriifen Sie den einwandfreien
Betrieb der gesamten Anlage wie in Kapitel Abnahme beschrieben
mindestens zweimal pro Jahr.

6.1) Entsorgung

Dieses Produkt besteht aus mehreren Werkstoffen, wovon einige
wieder verwertet werden kdnnen (Aluminium, Plastik, elektrische
Kabel); andere wiederum mussen entsorgt werden (Karten mit
elektronischen Bestandteilen). Informieren Sie sich, wie Sie das
Produkt nach den gesetzlichen Normen vor Ort am besten wieder
verwerten oder entsorgen kdnnen.

AEinige elektronische Bestandteile konnten die Umwelt
verschmutzen, entsorgen Sie diese auf keinen Fall in der
Natur.

J
~

J

7) Was machen, wenn.....

-

-

Diese Anleitungen sollen dem Installateur beim Ld&sen einiger
allgemeiner Probleme helfen, die wahrend der Installation auftreten
konnten.

Die OK-Leuchtanzeige geht nicht an

o Uberprifen Sie, dass das Stromkabel sachgemaB an die
Steckdose angeschlossen wurde.

o Uberpriifen Sie, dass die Spannung auf dem Klemmbrett zwischen
den Klemmen 3 und 4 24V Wechselstrom betragt.

o Uberpriffen Sie, dass die Schmelzsicherung funktioniert. Sollte
diese durchgebrannt sein, ersetzen Sie sie durch eine 2 A-
Schnellschmelzsicherung.

Das Bewegungsmanover setzt sich nicht in Bewegung

o Uberpriifen Sie, ob der “Halt’-Ausgang aktiviert wurde, d.h. die
Spannung zwischen den Klemmen 3 und 6 des Klemmenbrettes
betragt 24 V Wechselstrom. Sollte die Spannung diesem Wert
nicht entsprechen, Uberprifen Sie, ob die Verbindung mit dem
“Halt”-Ausgang mit einer Vorrichtung ausgefuhrt wurde, die fur
einen normalerweise geschlossenen Kontakt verwendet wird.

o Uberpriifen Sie, ob die Verbindung der Photozellen am “Foto’-
Eingang wie in Abb. 5a-5b gezeigt ausgeflhrt wurde, ob der
“Photozellentest” ausgeschaltet wurde oder ob der
“Photozellentest” wie in Abb. 6a-6b gezeigt eingeschaltet ist.

o Uberpriifen Sie, dass die Spannung zwischen den Klemmen 3 und
7 auf dem Klemmenbrett beim Einschalten der Photozellen 24 V
Wechselstrom betragt. Wenn die Spannung diesem Wert nicht
entspricht, Uberprifen Sie den korrekten Betrieb der Photozellen,
indem Sie die entsprechenden Anweisungen befolgen.

Das Tor bleibt nicht stehen, wenn der Eingang “Halt” in
Kraft tritt.

o Uberpriifen Sie, ob die Verbindung am “Halt’-Eingang durch einen
normalerweise geschlossenen Kontakt ausgefuhrt wurde, wie in
Paragraph 2.3.1. des “Schaltplans” gezeigt. Wenn der Anschluss
korrekt ausgefiihrt wurde, blinkt die OK-Leuchtanzeige bei Offnen
des Kontaktes zweimal kurz hintereinander auf.

Der Offnungsvorgang beginnt, aber gleich anschlieBend
schaltet der Vorgang in die Gegenrichtung um.

e Die gewahlte Sensibilitat ist zu niedrig, um das Tor zu bewegen.
Waéhlen Sie eine hodhere Sensibilitdt wie in Paragraph 4.2,
“Programmierung der Strommesser-Sensibilitat” beschrieben.

Bei Start des Bewegungsvorgangs leuchtet die zusitzliche
Leuchtanzeige auf, geht sofort wieder aus und das Tor
bewegt sich nicht.

® Der Photozellen-Test hat sich eingeschaltet und sein Ergebnis war
nicht zufriedenstellend. UberprUfen Sie, dass die Photozellen wie in
Abb. 6a-6b angeschlossen wurden.

Sollte der Anschluss korrekt sein, Uberprifen Sie unter Beachtung
der entsprechenden Anweisungen den einwandfreien Betrieb der
Photozellen.

Die Blinkleuchte funktioniert nicht

e Uberpriifen Sie, dass die Klemmbrettspannung auf den Klemmen
1 und 2 wahrend des Bewegungsvorgangs 24 V Wechselstrom
betragt. Sollte die Spannung stimmen, liegt das Problem bei der
Blinkleuchte, die nach den entsprechenden Anweisungen
Uberpruft werden muss.

~

8)

Technische Merkmale:

o

Stromversorgung  SP6000

230 V Wechselstrom + 10%, 50/60 Hz

SP6000/V1

120V Wechselstrom +10% , 50 / 60Hz

Ausgang der Blinkleuchte

24V Wechselstrom (die Spannung auf dem Ausgang ist immer gleich), 25 W-Lampe

Ausgang Stromversorgung der
Nebeneinrichtungen

24 \/ Wechselstrom, Hochststrom 200 mA

Hochstdauer des Bewegungsvorgangs 60 Sekunden

Pausenintervall

programmierbar zwischen 5 und 250 Sekunden

Dauer der Hoflichkeitsleuchte 60 Sekunden

Betriebstemperatur -20°C +70°C




